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(54) Title: METHOD FOR DYEING AND/OR PRINTING TEXTILE MATERIAL 



^ (54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM FARBEN UND/ODER BEDRUCKEN VON TEXTILEM MATERIAL 

(57) Abstract: The invention relates to a method for dyeing and/or printing textile material containing non-split and/or at least par- 
tially split micro-fibres and/or micro-filaments, composed of at least one polyamide component and optionally at least one additional 
polymer component. According to said method, the textile material is treated with formic acid and is dyed and/or printed using at 
least one dye, selected firom the group containing anionic acidic dyes, metal complex dyes, reactive dyes, direct dyes and cationic 
dyes. 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Farben und/oder Bedrucken von textilem Material 
enthaltend ungesplittete und/oder zumindest teilweise gesplittete Mikrofasem und/oder Mikrofilamente aus wenigstens einer Plya- 
midkomponente und gegebenenfalls wenigstens einer weiteren Polymerkomponente, gemass dem das textile Material mit Ameisen- 
saure behandelt und mit wenigstens einem Farbstofif ausgewahlt aus der Gruppe umfassend anionische Saurefarbstoffe, Metallkom- 
plexfarbstoffe, Reaktivfarbstofife, Direktfarbstoffe und kationische Farbstoffe gefarbt und/oder bedruckt wird. 
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Beschreibung 

10 Verfahren zum Farben und/oder Bedrucken von textilem Material 

Technisches Gebiet 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Farben und/oder 
15 Bedrucken von textilem Material enthaltend ungesplittete und/oder zumindest 
teilweise gesplittete Mikrofasem und/oder Mikrofilamente aus wenigstens einer 
Polyamidkomponente und gegebenenfalls wenigstens einer weiteren 
Polymerkomponente, gemaB dem das textile Material mit Amelsensaure 
behandelt und mit wenigstens einem Farbstoff ausgewahit aus der Gruppe 
20 umfassend anionische SSurefarbstoffe, Metallkomplexfarbstoffe, 
Reaktivfarbstoffe, Direktfarbstoffe und kationische Farbstoffe gefSrbt und/oder 
bedruckt wird. 

Stand derTechnlk 

25 

Textile Materiallen, die zumindest teilweise aus Polyamid bestehen, haben 
aufgrund ihrer vielfaltigen ausgezeichneten Eigenschaften eine weite 
Verbreitung in verschiedensten Anwendungsbereichen, wie z.B. der 
Bekleidungslndustrie oder der Autoindustrie gefunden. Zur optischen 
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Gestaltung der textilen Materialien werden diese zumeist gefarbt, wobei zur 
FSrbung der Polyamidkomponente Qblicherweise anionische SSurefarbstoffe, 
Metallkomplexfarbstoffe, Reaktivfarbstoffe, Direktfarbstoffe (substantive 
Farbstoffe) oder kationlsche Farbstoffe mit zufriedenstellenden Ergebnissen 
6 eingesetzt werden. 

Enthalten die entsprechenden textilen Materialien eine oder mehrere 
Polyamidkomponenten in Form von gegebenenfalls gesplitteten Mikrofasern 
und/oder Mlkrofilamenten mit einem Titer von < 1 dtex, kOnnen diese mit den 

10 vorstehend genannten Farbstoffen dagegen liaufig nur unzureichend, d.h. mit 
ungenOgender Farbtiefe und Farbegalitat zwischen den verschiedenen Partien, 
gefarbt werden. Diese Scliwierigkeiten bei der FSrbung von 
Polyamidmikrofasern und/oder -mlkrofilamenten beruht u.a., wie beispielsweise 
in K. Parton, „Dying nylon microfibre", International Dyer, June 1996, Seiten 14 

15 bis 21 beschrieben, auf der im Vergleich zu aus Fasern und/oder Filamenten 
mit einem Titer von > 1 dtex aufgebauten textilen Materialien vergrolierten 
Oberilache, die den Einsatz erhohter Farbstoffmengen erforderiich maclit. 

Die benotigte Farbstoffmenge ist dabei umso groRer, je kleiner der Titer und je 
20 hOher die Dichte der Mikrofasern und -filamente, d.li. die Zahl der Mikrofasern 
und -filamente pro Fiacheneinheit des textilen Materials ist. 

Besonders problematisch ist daher das Farben oder Bedrucken von 
Vliesstoffen, die zumindest teilweise aus gesplitteten Polyamidmikrofasern 
25 und/oder -mlkrofilamenten bestehen, da in diesen Materialien die Dichte der 
Mikrofasern und/oder -filamente wesentlich groRer und der Titer der Fasern 
wesentlich kleiner ist als in entsprechenden Geweben oder Gewirken, in denen 
ublichenA^eise nur eine Komponente, zumeist der Schuli, aus Mikrofasern 
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besteht. Zusatzlich wird die Farbung noch durch die ungleichmaBige Verteilung 
der Mikrofasern- und/oder Mikrofilamente Im Vliesstoff erschwert. 

Die Farbung der Polyamidkomponente mit einer hohen Farbtiefe ist daher be! 
5 diesen Vliesstoffen mit den vorstehend genannten Farbstoffklassen nur 
unzureichend moglicli. 

Darstellung der Erfindung 

10 Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand daher darin, ein Verfaliren 
zum Farben und/oder Bedrucken von textilen IVlaterialien enthaltend 
ungesplittete und/oder zumindest teilweise gesplittete Mikrofasern und/oder 
Mikrofilamente aus wenigstens einer Polyamidkomponente und gegebenenfalls 
wenigstens einer weiteren Polymerkomponente zur Verfiigung zu stellen, 

15 gemafi dam die Farbung der Polyamidmikrofaser- und Polyamidmikrofilament- 
Komponente mit sehr guter Farbtiefe erreicht wird. Daruber hinaus sollte die 
resultierende FSrbung und/oder der Druck vorzugsweise iauch uber eine 
ausreichende Farbechtheit verfQgen und verschiedene Partien des gefSrbten 
und/oder bedruckten textilen Materials sollten bevorzugt einen gleichmafiigeren 

20 Farbausfall, d-h. eine bessere Farbkonstanz zeigen. Diese Aufgabe wurde 
durch das erfindungsgemafle Verfahren zum Farben und/oder Bedrucken von 
textilem Material enthaltend ungesplittete und/oder zumindest teilweise 
gesplittete Mikrofasern und/oder Mikrofilamente aus wenigstens einer 
Polyamidkomponente und gegebenenfalls wenigstens einer weiteren 

25 Polymerkomponente gelost, gemaR dem das textile Material mit Ameisensaure 
behandelt und mit wenigstens einem Farbstoff ausgewahit aus der Gruppe 
umfassend SSurefarbstoffe, Metallkomplexfarbstoffe, Reaktivfarbstoffe, 
Direktfarbstoffe und kationische Farbstoffe gefarbt und/oder bedruckt wird. 
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Bevorzugt enthalt das textile Material ungesplittete und/oder zumindest 
teilweise gespllttete Mikrofasern und/oder Mikrofilamente, die als weitere 
Polymerkomponente wenigstens eine natCirliche, halbsynthetisclie oder 
synthetische Polymerkomponente aufweisen. Als naturliche 
5 Polymerkomponente kommen bevorzugt Cellulose und/oder Wolle und/oder 
Seide in Betracht. Sofern als weitere Polymerkomponente eine 
halbsynthetische Polymerkomponente vorliegt, kann diese vorzugsweise 
ausgewShlt werden aus der Gruppe bestehend aus VIskose, Celluloseacetat, 
Kupferseide (Cupro) und LyocelL Sofern als weitere Polymerkomponente eine 
10 synthetische Polymerkomponente vorliegt, kann diese bevorzugt ausgewahit 
werden aus der Gruppe bestehend aus Polyester, Polyurethan, Polyacrylnitril, 
Polypropylen und PolyvinylalkohoK 

Bevorzugt besteht das zu farbende textile Material aus ungesplitteten und/oder 
15 zumindest teilweise gesplitteten Mikrofasern und/oder Mikrofilamenten, die aus 
wenigstens einer Polyamidkomponente und wenigstens einer 
Polyesterkomponente und gegebenenfalls wenigstens einer 
Polyurethankomponente bestehen, wobei diese bevorzugt aus 15 bis 99 Gew.- 
% wenigstens einer Polyamidkomponente und 85 bis 1 Gew.-% wenigstens 
20 einer Polyesterkomponente und/oder wenigstens einer 
Polyurethankomponente und besonders bevorzugt aus 30 bis 90 Gew.-% 
wenigstens einer Polyamidkomponente und 70 bis 10 Gew.-% wenigstens einer 
Polyesterkomponente und/oder wenigstens einer Polyurethankomponente 
bestehen. 

25 

Sofern die ungesplitteten und/oder zumindest teilweise gesplitteten Mikrofasern 
und/oder Mikrofilamente wenigstens eine Polyesterkomponente enthalten, kann 
diese bevorzugt ausgewShlt werden aus der Gruppe bestehend aus 
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Polyethylenterephthalat, Polypropylenterephthalat, Polybutylenterephthalat, 
Polymilchsaure, deren Mischungen und Copolyestern. 

Entsprechende Copolyester lassen sich entweder durch teilweisen Austausch 
5 der Saure-Komponente und/oder der Diol-Komponente bei der Herstellung des 
Polyesters erhalten, wie beispielsweise in Buttner "Baslsch modifizierte 
Polyesterfasern" in "Die Angewandte IS/lakromolel^uIare Chemie" 40/41, 1974, 
Seiten 57-70 (Nr. 593) Oder G.G. Kulkarni, Colourage, 21. August 1986, Seiten 
30 bis 33 beschrieben. Die entsprechenden Literaturbeschreibungen werden 
10 hiermit als Referenz eingefQhrt und gelten als Teil der Offenbarung. 

Ebenfalls bevorzugt kann das zur Farbgebung eingesetzte textile Material aus 
Mikrofasern und/oder Mikrofilamenten als Polyesterkomponente einen 
Polyester auf Basis von Milchsaure aufweisen, wie sie in der EP 1 091 028 
15 beschrieben sind. Die entsprechende Beschreibung wird hiermit als Referenz 
eingefuhrt und gilt als Teil der Offenbarung. 

Die Polyamidkomponente des textilen Materials aus Mikrofasern und/oder 
Mikrofilamenten kann bevorzugt ausgewShlt werden aus der Gruppe bestehend 
20 aus Polyamid 6, Polyamid 66 und Polyamid 1 1 . 

Ebenfalls bevorzugt kann die Polyamidkomponente Gruppen aufweisen, die mit 
anionischen oder kationischen Farbstoffen farbbar sind. 

Als Gruppe, die mit anionischen Farbstoffen farbbar ist, kann die 
25 Polyamidkomponente bevorzugt wenigstens eine Aminogruppe aufweisen, die 
gegebenenfalls wenigstens einfach mit einem aliphatischen Rest und/oder 
einem gegebenenfalls substituierten Aryl- oder Heteroaryl-Rest substitulert ist. 
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Als Gruppe, die mit kationischen Farbstoffen farbbar ist, kann die 
Polyamldkomponente bevorzugt wenigstens einen Hydroxyl-, Carboxyl- oder 
Sulfonat-Rest aufweisen. 

5 Die Einfuhrung solcher Gruppen in die Polyamidkomponente kann nach 
ubiichen, dem Fachmann bekannten Methoden erfolgen. Entsprechend 
modifizierte Polyamidkomponenten sind beispielsweise in A. Anton, Textile 
Chemist and Colorist & American Dyestuff Reporter Vol. 32, No.3, Marz 2000, 
Selten 26 bis 32 beschrieben. Die entsprechende Beschrelbung wird hiermit als 
10 Referenz eingefuhrt und gilt als Tell der Offenbarung. 

Der Titer der MIkrofasern und/oder Mikrofllamente, aus denen das zu farbende 
Material besteht, betrSgt vorzugsweise 0,02 bis 0,95 dtex, besonders bevorzugt 
0,05 bis 0,8 dtex und ganz besonders bevorzugt 0,1 bis 0,5 dtex, 

15 

Das Flachengewicht des textiles Materials betragt bevorzugt 1 5 bis 400 g/m^, 
besonders bevorzugt 40 bis 300 g/m^ und ganz besonders bevorzugt 50 bis 
200 g/m^. 

20 Vorzugsweise kommt das zu farbende textile Material in Form eines Gewebes, 
Gewirkes, Gestricks, Vlieses oder eInes Vliesstoffes zum Einsatz. Besonders 
bevorzugt liegt das textile Material als Vliesstoff vor, der bevorzugt aus 
ungesplitteten und/oder zumindest teilweise gesplitteteten Polyester/Polyamid- 
Mikrofasern und/oder Polyester/Polyamid-Mikrofilamenten besteht. 

25 Oberraschenderweise wurde festgestellt, dali bei einer Behandlung solcher 
Vllesstoffe mit AmeisensSure auch eine Reduzierung des Fillings sowie eine 
glatte und gleichmaSigere Oberflache des Vliesstoffes errelcht wird. 
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Vorzugsweise ist der Vliesstoff ein Stapelfaservliesstoff Oder ein Spinnvliesstoff, 
besonders bevorzugt ein Spinnvliesstoff. Die Herstellung entsprechender 
Vliesstoffe Icann nach ubiichen, dem Faclinnann bekannten Verfahren erfolgen, 
wie sie belspielsweise in Dr. Helmut Jorder, "Textilien auf Vliesbasis 
5 (Nonwovens)", avr-Fachbuch, P. Keppler Verlag KG, Heusenstamm 1977, 
Seiten 13 bis 20 beschrieben sind. Die Herstellung entsprechender 
Spinnvliesstoffe kann bevorzugt nach Verfahren erfolgen, wie sie In der EP 0 
814 188 beschrieben werden. Die entsprechenden Beschreibungen werden 
hiermit als Referenz eingefuhrl und gelten als Teil der Offenbarung. 

10 

Die Behandlung des textilen Materials nnit AmeisensSure kann sowohl vor als 
auch wahrend des FSrbens und/oder Bedruckens mit SSure-, Metallkomplex-, 
Direkt-, Reaktiv- oder kationischen Farbstoffen durchgefuhrt werden. 
Vorzugsweise wird das textile Material vor dem Farben und/oder Bedrucken mlt 
15 Ameisensaure behandelt. 

Sowohl die Behandlung des textilen Materials als auch das FSrben kSnnen 
kontinuierlich, halbkontinuierlich oder diskontinuierlich durchgefuhrt werden. 

20 Sofern die Behandlung des textilen Materials diskontinuierlich durchgefuhrt 
wird, erfolgt dies vorzugsweise gemaR dem Ausziehverfahren, bevorzugt auf 
einer Dusenfarbemaschine, einer Haspelkufe oder einem Jigger. 

Ebenfalls bevorzugt kann die Behandlung des textilen Materials mit 
25 Ameisensaure kontinuierlich erfolgen, vorzugsweise gemaii dem Tauch-, 
Pflatsch- (Beschichtungs-), Schaum- oder SprQhverfahren, wie sie 
belspielsweise in Dr. Helmut JQrder, "Textilien auf Vliesbasis (Nonwovens)", 
avr-Fachbuch, P. Keppler Verlag KG, Heusenstamm 1977, Seiten 72 bis 79 
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2um Aufbringen von Bindemittein beschrieben sind. Die entsprechende 
Llteratur wird hiermit als Referenz eingefuhrt und gilt als Teil der Offenbarung. 

Weiterhin bevorzugt erfolgt die kontinuierliclie Behandlung des textilen 
5 Materials mit Ameisensaure gemaii dem Klotzverfahren, vorzugsweise gemali 
dem Klotz-Thermofixier- Oder Klotz-Dampfverfahren. 

Gegebenenfalls erfolgt im AnschluB an diese Behandlung des textilen Materials 
mit Ameisensaure eine Zwischentrocknung und gegebenenfalls eine 
10 Hitzebehandlung, gegebenenfalls in Anwesenheit von Wasserdampf. 

Die Temperaturen und die Behandlungsdauer kSnnen sowohl bei der 
Zwischentrocknung als auch bei der Hitzebehandlung variieren. Vorzugsweise 
betragt die Dauer der Zwischentrocknung 1 bis 10 Minuten, die Temperatur 
15 betragt bevorzugt 40 bis 1 50 °C. 

Sofern eine Hitzebehandlung erfolgt, betragt deren Dauer bevorzugt 1 Sekunde 
bis 60 Minuten und deren Temperatur bevorzugt 100 bis 240 '"C. 

20 Das textile Material kann vorzugsweise auch wahrend des Bedruckens mit 
wenigstens einer der vorstehend genannten Farbstoffklassen mit 
Ameisensaure behandelt werden. Gegebenenfalls erfolgt auch hier im 
AnschluR an diese Behandlung eine Zwischentrocknung und gegebenenfalls 
eine Hitzebehandlung, gegebenenfalls in Anwesenheit von Wasserdampf 

25 vorzugsweise unter den vorstehend angegebenen Bedingungen. 

Das Bedrucken kann dabei nach verschiedenen, dem Fachmann bekannten 
Methoden durchgefQhrt werden. Vorzugsweise erfolgt das Bedrucken des 
textilen Materials gemali einem Direktdruckverfahren, vorzugsweise gemad 
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einem Filmdruckverfahren, besonders bevorzugt gemaR dem Rotationsfilm- 
oder Flachfilmdruckverfahren, oder gemali dem Ink-Jet-Verfahren. 

Vorzugsweise wird die zur Behandlung des textilen Materials eingesetzte 
5 Amelsensaure in Form einer wafirigen Behandlungsflotte eingesetzt. 
Vorzugsweise wird der pH-Wert dieser Fiotte auf 1 bis 3, besonders bevorzugt 
1 ,5 bis 2,5 eingestellt, wobei die zur pH-Wert Einstellung erforderliche Menge 
der Ameisensaure von dem Ausgangs-pH-Wert des eingesetzten Wassers 
abhangig ist. 

10 

Die Beliandlungsdauer des textilen Materials variiert und Ist u.a. abhangig vom 
pH-Wert der Behandlungsflotte und/oder der Behandlungstemperatur. 

Vorzugsweise wird das erfindungsgemade Verfahren zur Behandlung des 
15 textilen Materials bei erhohter Temperatur durchgefiihrt, um z.B. die 
Behandlungsdauer zu verkOrzen. 

Sofern die Behandlung des textilen Materials mit Ameisensaure gemaU dem 
Ausziehverfahren erfolgt, betragt die Temperatur bevorzugt 5 bis 140 °C, 
20 besonders bevorzugt 10 bis 130 °C und ganz besonders bevorzugt 20 bis 
100 °C. 

Die Dauer der Behandlung mit Ameisensaure im Ausziehverfahren betragt 
vorzugsweise 5 Minuten bis 600 Minuten, besonders bevorzugt 10 Minuten bis 
25 2 Stunden und ganz besonders bevorzugt 15 Minuten bis 100 Minuten. 

Sofern die Behandlung des textilen Materials mit Ameisensaure gemall dem 
Klotzverfahren erfolgt, ist die Behandlungsdauer Oblicherweise sehr kurz und 
betragt vorzugsweise nicht mehr als 10 Sekunden. 
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Vorzugsweise wird das textile Material nacli der Behandlung mit Ameisensaure 
gespQIt, vorzugsweise mit Wasser, und gegebenenfalls neutralisiert und/oder 
gegebenenfalls getrocknet 

5 

Das Farben und/oder Bedrucken des textilen IVIaterials mit wenigstens einem 
Farbstoff ausgewahlt aus der Gruppe von Saure-, Metallkomplex-, Direkt-, 
Reaktiv- Oder kationischen Farbstoffen kann nach Qblichen, dem Fachmann 
bekannten Verfaiiren erfolgen, Vorzugsweise erfolgt das Farben und/oder 

10 Bedrucken nach den obenstehend fQr die Behandlung mit Ameisensaure 
angegebenen Verfahren, wobei die Behandlung und das Farben bzw, 
Bedrucken, wie vorstehend ausgefQhrt, nicht gleichzeitig erfolgen muR, Die zur 
Farbung der Polyamidkomponente geeigneten Saure-, Metallkomplex-, Direkt-, 
Reaktiv- oder kationischen Farbstoffen sind dem Fachmann an sich bekannt 

15 und belspielsweise in Rath, „Lehrbuch der Textilchemie", Kapitel V „Die 
kUnstlichen organischen Farbstoffe", Kapitel VI „Die Anwendung der Farbstoffe 
in der Farberei", Kapitel VII „Die Anwendung der Farbstoffe in der Druckerei", 
Seiten 367 bis 742, Springer-Verlag, 3, Auflage 1972 oder in den 
entsprechenden Farbkarten der Farbstoffhersteller beschrieben. Die 

20 entsprechenden Literaturbeschreibungen werden hiermit als Referenz 
eingefiihrt und gelten als Teil der Offenbarung. Die jeweils geeigneten Mengen 
der Farbstoffe konnen variieren, belspielsweise in Abhangigkeit von dem 
eingesetzten textilen Material oder der eingesetzten Farbstoffklasse. Sie 
konnen vom Fachmann durch Vorversuche bestimmt werden. 

25 

In einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform des erflndungsgemalien 
Verfahrens wird das textile Material zunachst mit Ameisensaure vorbehandelt 
und anschlieBend im Ausziehverfahren mit wenigstens einem Reaktivfarbstoff 
gefarbt, wobei der Farbstoff zunachst in Gegenwart von Essig- und/oder 
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Ameisensaure, vorzugsweise bei einem pH-Wert von 1 bis 6, besonders 
bevorzugt von 1,5 bis 2,5 ausgezogen und anschlieRend im neutralen bis 
all<alischen pH-Bereich, vorzugsweise bei pH 7 bis 12, besonders bevorzugt bei 
pH 7,5 bis 10 reaktiv an die IVIikrofasern und/oder iVIikrofilamente des textilen 
5 Materials gebunden wird. Der ungebundene Farbstoffanteil wird anschlieBend 
durch eine alkalisclie Nachwasche, vorzugsweise bei pH 9 bis 10 von der 
Faser entfernt. 

Dem Farben und/oder Bedrucken des textilen Materials kann sich 
10 vorzugsweise eine Reinigung des textilen Materials, vorzugsweise durch 
Spulen mit Wasser, aucli bei erIiOiiter Temperatur und gegebenenfalls ein 
Seifen des Vliesstoffes anschlieBen. 

Zur Verbesserung der Farbechtheiten ist nach der Farbung mit Saure-, 
15 Metallkomplex-, Reaktiv-, Direkt oder kationisclien Farbstoffen eine 
Nachbehandlung mit den ubiiclien, dem Faclimann bekannten 
eclitheitsverbessernden Hilfsmittein mOglich, wie sle beispielsweise in "Der 
neue THK - Textilhilfsmittelkatalog 2000", Deutscher Fachverlag GmbH 1999, 
Frankfurt am Main, Seiten 98-109 und Seiten 132-134 beschrieben sind. Die 
20 entsprechende Literaturbeschreibung wird hiermit als Referenz eingefQhrt und 
gilt als Tell der Offenbarung, 

Die nach dem erfindungsgemaden Verfahren mit Ameisensaure behandeiten 
und mit Saure-, Direkt-, Reaktiv- oder kationischen Farbstoffen gefarbten 
25 und/oder bedruckten textilen Materialien zeichnen sich durch eine sehr gute 
Farbtiefe, durch hervorragende Na(i- und/oder Lichtechtheiten sowie durch eine 
GleichmaBigkeit der Farbe innerhalb einer Partie und zwischen verschiedenen 
Partien neben guten Festigkeitswerten aus. 
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Bei Spinnvliesstoffen aus ungesplltteten und/oder zumindest teilweise 
gesplitteten Mikrofasern und/ oder Mikrofilamenten wird durch das 
erfindungsgemaBe Verfahren Qberraschenderweise auch der Griff verbessert 
und das Pilling reduziert. 

5 

Die nach dem erfindungsgemaUen Verfaliren gefarbten und/oder bedruckten 
textilen Materialien eignen sich daher ausgezeichnet zur Herstellung von 
Bekleidung, als Heimtextilien, als Bezugsstoffe, als Futterstoffe, vorzugsweise 
fOr GepackstOcke, wie z.B. Taschen oder Koffer, als Textilien zur Ausstattung 
10 von Transportmittein, wie z.B. Kraftfahrzeugen, Schienenfahrzeugen, 
Wasserfahrzeugen oder Flugzeugen, vorzugsweise zur Innenausstattung von 
Transportmittein oder als textile Materialien im medizinischen und/oder 
hygienischen Bereich, 

15 Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher die Verwendung 
des nach dem erfindungsgemaHen Verfahren gefarbten und/oder bedruckten 
textilen Materials zur Herstellung von Bekleidung, als Heimtextilien, als 
Bezugsstoffe, als Futterstoffe, vorzugsweise fur GepSckstQcke, besonders 
bevorzugt fQr Taschen und/oder Koffer, als Textilien zur Ausstattung von 

20 Transportmittein, vorzugsweise zur Innenausstattung von Transportmittein, 
Oder als textile Materialien im medizinischen und/oder hygienischen Bereich. 

Die Waschechtheit des nach dem erfindungsgemaflen Verfahren behandelten 
und gefarbten und/oder bedruckten textilen Materials bei 40 ""C bzw. 60 °C 
25 wurde nach der EN ISO 105 C06 A2S bzw. EN ISO 105 C06 C2S. die 
Schweiliechtheit nach EN ISO 105 E04, die Reibechtheit nach EN ISO 105 
XI 2 und die ReiRfestigkeit nach DIN EN 29073, Teil 3 bestimmt. Die 
Reduzierung des Pillings wurde gemali DIN 53876 im Random-Pilling-Test 
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bestimmt. Die entsprechenden Beschreibungen werden hiermit als Referenz 
eingefuhrt und gelten als Teil der Offenbarung. 

Als Mali for die Farbtiefe der Farbungen wird der K/S-Wert im 
5 Absorbtionsmaximum der Farbungen herangezogen. Dieser kann nach der 
Kubelka-Munk-Formel aus den Remissionswerten wie folgt berechnet werden: 

K^max) 

S 2R 

mit 

10 

Dmax Wellenlange im Absorbtionsmaximum 

R Remissionswert im Absorbtionsmaximum (Dmax) 

15 Die Remissionswerte R wurden mit einem Farbmeligerat vom Typ Colorflash 
C22S der Firma Optronik gemessen. Je hSher das K/S-Verhaitnis ist, desto 
tiefer ist die Farbung. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Beispielen erISutert. Diese 
20 Erlauterungen sind lediglich beispielhaft und schranken den allgemeinen 
Erfindungsgedanken nicht ein. 
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Beispiel 1 : 
a) 

5 

Ein Spinnvliesstoff mit einem Flachengewicht von 100 g/nf bestehend aus zum 
Teil gesplitteten Mikrofilamenten aus 70 Gew.-% Polyethylenterephthalat und 
30 Gew.-% Polyamid 66 mit einem Titer von ca. 0,15 dtex wurde im 
Auszieliverfaliren mit demineralisiertem Wasser (Ausgangs-pH-Wert = 6,3), 

10 welchem 25 ml/1 98-100 Gew.%-iger AmeisensSure (0,66 mol/i, Diclite = 1,22 
g/mol) zugegeben wurde, wonach der pH-Wert bel 2,0 lag, bei einem 
Flottenverhaitnis von 1:10 behandelt. Hierzu wurde nach Zugabe der 
AmeisensSure bei 20 °C mit 2 °C/min auf 60 °C aufgeheizt und 30 min bei 60 
°C behandelt. Danacli wurde der behandeite Vliesstoff solange unter kaltem, 

15 fiieiienden Wasser gespUit, bis der pH-Wert neutral war und bei 
Raumtemperatur getrocknet. 

b) 

20 Der gemali a) behandeite Vliesstoff wurde mit 2 Gew,-% (bezogen auf das 
Gewicht des Vliesstoffs) des Reaktivfarbstoffs Dimaren® Briliiantblau K-BL 
(Clariant, Deutschland) bei einem Fiottenverhaitnis von 1:10 gefarbt. Der pH- 
Wert wurde bei 20°C mit 98-100 Gew.-%-iger Ameisensaure auf pH 2 
eingestellt, dann wurde mit 2°C/min auf 60°C aufgeheizt und der Farbstoff 30 

25 min bei 60°C ausgezogen. Danach wurde der pH-Wert durch Zugabe von 
festem Natriumcarbonat auf pH 9 eingestellt, dann wurde mit 2 "C/min auf 90°C 
aufgeheizt und 30 min bei 90°C gefarbt. AnschlieBend wurde die Farbung unter 
flieliendem Wasser gespQIt und bei einem Fiottenverhaitnis von 1:100 mit 4g/l 
eines handelsQbllchen Feinwaschmittels zwei Mai jewells fQr 15 min bel 60°C 
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geselft. Der pH-Wert wurde dabei mit festem Natriumcarbonat auf pH 9 
eingestellt. Zum SchluB wurde die Farbung mIt kaltem Wasser gespQIt. 

Die erhShte Farbtiefe (K/S-Wert), die Farbechtheiten und RelBfestlgkeiten, die 
5 sich im Vergleich zu einer ohne Amelsensaurebehandlung aber sonst 
entsprechend hergestellten Referenzfarbung ergaben, sind in Tabelle 1 
angegeben. 

Beispiel 2: 

10 

EIn nach Beispiel 1 a) mIt Amelsensaure befiandeiter Splnnvllesstoff mit einem 
Fiachengewicht von 100 g/m^ bestehend aus zum Tell gesplltteten 
Mikrofilamenten aus 70 Gew.-% Polyethylenterephthaiat und 30 Gew.-% 
Polyamid 66 mit einem Titer von ca. 0,15 dtex wurde mit 2 Gew.-% (bezogen 

15 auf das Gewicht des Vliesstoffs) des Reaktivfarbstoffs Dimaren® Rot 8RB 
(Clariant, Deutschland) bei einem FiotlenverhSltnis von 1:10 gef§rbt. Der pH- 
Wert wurde bei 20°C mit 60 Gew.-%-iger EsslgsSure auf pH 2 eingestellt, dann 
wurde mit a'C/min auf 60°C aufgeheizt und der Farbstoff 30 min bei 60"'C 
ausgezogen. Danach wurde der pH-Wert durch Zugabe von festem 

20 Natriumcarbonat auf pH 9 eingestellt, dann wurde mit 2''C/min auf 90°C 
aufgeheizt und 30 min bei gO'C gefarbt. AnschlieHend wurde die Farbung unter 
flieftendem Wasser gespult und be! einem Flottenveriialtnis von 1:100 mit 4 g/l 
eines handeisubiichen Feinwaschmittels zwei Mai jeweils fQr 15 min bei 60°G 
geselft. Der pH-Wert wurde dabei mit festem Natriumcarbonat auf pH 9 

25 eingestellt. Zum SchluB wurde die Farbung mit kaltem Wasser gespult. 

Die erhehte Farbtiefe (K/S-Wert), die Farbechtheiten und Reiftfestigkeiten, die 
sich im Vergleich zu einer ohne Amelsensaurebehandlung hergestellten 
Referenzfarbung ergaben, sind in Tabelle 2 angegeben. 
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Beispiel 3: 

Ein Spinnvliesstoff mit einem Flachengewicht von 100 g/m^ bestehend aus zum 
5 Teil gesplitteten Mikrofilamenten aus 70 Gew.-% Polyethylenterephthalat und 
30 Gew.-% Polyamid 66 mit einem Titer von ca. 0,15 dtex wurde im 
Ausziehverfahren mit 2 Gew.-% (bezogen auf das Gewiciit des Vliesstoffs) des 
Reaktivfarbstoffs Realan® Rot G (DyStar, Deutschland) be! einem 
Flottenverhaltnis von 1:10 gefarbt. Der pH-Wert wurde bei 20''C mit 25 ml/1 98- 

10 100 Gew%-iger AmeisensSure auf pH 2 eingestellt, dann wurde mit 2'*C/min auf 
eo^'C aufgelieizt und der Farbstoff 30 min bei eO'^C ausgezogen. Danach wurde 
der pH-Wert durch Zugabe von festem Natriumcarbonat auf pH 9 eingestellt, 
dann wurde mit 2°C/min auf 90°C aufgeheizt und 30 min bei 90°C gefarbt, 
AnschlieRend wurde die Farbung unter fliedendem Wasser gespult und bei 

15 einem Flottenverhaltnis von 1:100 mit 4g/l eines handelsublichen 
Feinwaschmittels zwei Mai jeweils fur 15 min bei BO^'C geseift, Der pH-Wert 
wurde dabei mit festem Natriumcarbonat auf pH 9 eingestellt. Zum SchluB 
wurde die FSrbung mit kaltem Wasser gespQIt. 

20 Die erhohte Farbtiefe (K/S-Wert), die Farbechtheiten und Reilifestigkeiten, die 
sich bei der nach Beispiel 3 hergestellten Farbung im Vergleich zu einer bei pH 
4 mit 60 Gew.-%-iger Essigsaure hergestellten Referenzfarbung ergaben, sind 
in Tabelle 3 angegeben, 

25 Beispiel 4: 

Ein nach Beispiel 1 a) behandelter Spinnvliesstoff mit einem Flachengewicht 
von 100 g/m^ bestehend aus zum Teil gesplitteten Mikrofilamenten aus 70 
Gew.-% Polyethylenterephthalat und 30 Gew."% Polyamid 6 mit einem Titer 
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von ca. 0,15 dtex wurde zur anionischen Modiflzierung des Polyamids im 
Ausziehverfahren bei einem Flottenverhaitnis von 1:10 mit einer Flotte, 
bestehend aus 10 Gew^.-% (bezogen auf das Gewicht des Vliesstoffs) 
Sandozspace® S, einem sulfonierten Triazin-Derivat, (Clariant, Muttenz, 
5 Schweiz), 30 Gew.% (bezogen auf das Gewicht des Vliesstoffs) Natriumclilorid 
und 5 Gew.% (bezogen auf das Gewiclit des Vliesstoffs) Natriumcarbonat 
behandelt. Ausgehend von 20°C wurde mit 2°G/min auf ISO^C aufgeheizt, 60 
min bei ISO'C beliandelt und mit 2°C/min auf 80°C abgekQhIt. Der so 
behandelte Vliesstoff wurde unter flieUendem Wasser gespQIt, getrocl<net und 
10 im Ausziehverfahren bei einem Flottenverhaitnis von 1:10 mit 3 Gew.-% 
(bezogen auf das Gewicht des Viiesstoffs) des l<ationischen Farbstoffs 
Astrazon® Rot 5BL (DyStar, Deutschland) in Gegenwart von 6 g/l Natriumsulfat 
(wasserfrei) gefarbt. Der pH-Wert wurde mit 60 Gew%-iger EssigsSure auf 4,5 
eingestellt. 

15 

Ausgehend von 20"'C wurde mit 2°C/mln auf 130*0 aufgeheizt, 60 min bei 
130°C gefarbt und mit 2°C/min auf SOX abge[<Uhlt. Danach wurde die Farbung 
mit flieBendem Wasser gespQIt und. mit 1 g/i eines handelsQblichen 
Feinwaschmittels und 2 g/l Natriumcarbonat be! 40''C fQr 15 min geseift. 

20 

Die erhohte Farbtiefe (K/S-Wert), die Farbechtheiten und die ReiBfestigkeiten, 
die sich bei der nach Beispiel 4 hergestellten Farbung im Vergleioh zu einer 
nicht mit Ameisensaure vorbehandelten aber sonst entsprechend hergestellten 
Referenzfarbung ergaben, sind in Tabelle 4 angegeben. 

25 

Beispiel 5: 

Ein Spinnvliesstoff mit einem Flachengewicht von 100 g/m^ bestehend aus zum 
Teil gesplitteten Mikrofilamenten aus 70 Gew.-% Polyethyienterephthalat und 
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30 Gew.-% Polyamid 66 mit einem Titer von ca. 0,15 dtex wurde auf einer 
DQsenfarbemachine (Soft-TRD, Fa. Thies, Coesfeld, Deutschland) bei einem 
Flottenverhaltnis von 1:20 mit einer wassrigen Flotte, die 200 ml/1 98-100 
Gew.%-iger Ameisensaure (5,3 mol/l, Dichte = 1,22 g/mol) enthielt, bei pH 1,75 
5 behandelt. Ausgeliend von 20°C wurde mit 1,5°C auf 60°C aufgeheizt und 45 
min bei eO^'C behandelt. Nach zwelmaligem, 5 minutigem Spulen mit 20°C 
warmem Wasser, wurde bei einem Flottenverhaltnis von 1:10 mit 1 Gew.-% 
(bezogen auf das Gewicht des Vliesstoffs) des Egallsiermittels Levegal LPA 
(Bayer AG, Deutschland) und einer Mischung folgender SSure- bzw. 

10 Metallkomplexfarbstoffe gefarbt: 0,46 Gew. % (bezogen auf das Gewicht des 
Vliesstoffs) Isolan® Rot S-RL, 0,26 Gew.% Supranol® Gelb 4GL (bezogen auf 
das Gewicht des Vliesstoffs) und 0,22% Supranol® Rot R01 (bezogen auf das 
Gewicht des Vliesstoffs) (alle Farbstoffe von DyStar, Deutschland). Der pH- 
Wert wurde mit 60 Gew.%-iger Essigsaure auf 4 eingestellt. Ausgehend von 

15 20^C wurde mit 2°C/min auf 90X aufgeheizt, 90 min bei 90X gefarbt und 
anschlieBend auf eo^'C abgekuhlt. Danach wurde mit 30*^0 warmem Wasser bei 
einem Flottenverhaltnis von 1:40 gespult und bei einem Flottenverhaltnis von 
1:20 mit 4 Gew.% (bezogen auf das Gewicht des Vliesstoffs) des 
Nachbehandlungsmittels Solfix® E (Ciba, Spezialitatenchemie, Basel) bei 40°C 

20 10 min behandelt. Dann wurde der Behandlungsflotte bei 40''C 1 Gew.% 
(bezogen auf das Gewicht des Vliesstoffs) Natronlauge 50 Gew,% zugesetzt 
und weitere 40 min bei 40°C behandelt. AnschlieBend wurde bei einem 
Flottenverhaltnis von 1 :40 mit kaltem Wasser gespQIt und mit 1 ml/I 60 Gew.%- 
iger Essigsaure abgesauert. 

25 

Die erhohte Farbtiefe (K/S-Wert), die Farbechtheiten und die mittlere 
Farbabweichung innerhalb der Partie die sich bei der nach Beispiel 5 
hergestellten Farbung im Vergleich zu einer nicht mit Ameisensaure 
vorbehandelten aber sonst entsprechend hergestellten Referenzfarbung ergab, 



wo 03/012194 



19 



PCT/EP02/07720 



sind in Tabelle 5 angegeben. Die Pillingwerte nach DiN 53867 sind in den 
Tabellen 6a und 6b angegeben. 

Beispiel 6: 

5 

Eln Spinnvliesstoff mit einem Fiachengewicht von 100 g/m^ bestehend aus zum 
Tell gesplitteten Mikrofilamenten aus 70 Gew.-% Polyetliylentereplitlialat und 
30 Gew.-% Polyamid 66 mit einem Titer von oa. 0,15 dtex wurde im 
Klotzverfahren mit einer wassrigen Flotte, die 280 ml/i (7,4 mol/i) einer 98-100 

10 Gew.%-igen AmeisensSure enthielt und deren pH-Wert bei 1 lag, imprSigniert. 
Die Flottenaufnahme lag bei 100 Gew.-%, bezogen auf den eingesetzten 
Vllesstoff. Danacli wurde der behandelte Vliesstoif ftir 90 Sekunden bei 120 "C 
getrocl<net und anschfieUend bei 220 °C fur 90 Sekunden fixiert. Anschiiedend 
wurde mit Wasser gewasclien und entsprechend Beispiel 4 im 

15 Ausziehverfahren gefSrbt. 

Die Pillingwerte nach DIN 53867 im Vergleich zu einer nicht mit AmeisensSure 
hergestellten ReferenzfSrbung sind in den Tabelle 6a und 6b angegeben. 
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In den vorstehenden Tabellen 1 bis 5 bedeuten die Noten jewells: 
1 Sehrschlecht 

5 

5 Selir gut 

Die mittlere Farbabweicliung DE* (mittel) wurde mit einem Farbmeftgerat Typ 
Colorflasli C22S der Fimia Optronik nacli CIE-Lab farbmetrlsch bestimmt. Dazu 

10 wurden 24 Proben, die im Abstand von 10 m aus der l\4itte der Warenbahn 
entnommen wurden, gegen ein Vorlagemuster vermessen. Als Vorlagemuster 
wurde das farbtiefste Muster (Muster mit dem liSclisten K/S-Wert) der 
jeweiligen Partie definiert. Durch Bildung des Mittelwerts der 24 
Einzelfarbabweicliungen dE wurde die mittlere Farbabweichung DE* (mittel) 

15 bestimmt. Die Farbkonstanz innerhalb der Partie ist umso besser, je Kleiner die 
mittlere Farbabweichung DE*(Mittel) ist. 

DE* erreichnet sich aus den Helligkelts und Farbtonwerten der Farbung nach 
CIE-Lab wie folgt. 

20 

DE* = Wurzel aus DL*^ + Da*^ + Db*^ 

DL* = Differenz der Helllgkeitswerte 
a* = Differenz der rot/grQn-Werte 
25 b* = Differenz der gelb/blau-Werte 

der Vorlage zur VergleichsfSrbung. 



wo 03/012194 



24 



PCT/EP02/07720 



Tabellen 6a und 6b: 

Die Pillingwerte wurden nach DIN 53867 im Random-Tumble-Pilling-Test 
5 bestimmt. 



6a) Beurteilung der Oberflachenveranderung nach Tabelle 2.1.1 der DIN 53867 
Die angegebenen Werte sind jeweils Mittelwerte aus 3 Messungen. 



Prufzeit 


1min 


2min 


5min 


10nni 
n 


20ml 
n 


30mi 
n 


40mi 
n 


50ml 
n 


eomin 


Nach Beispiel 
5 hergesteilte 
Farbung 


8-9 


8 


7-8 


7 


5-6 


4-5 


4 


4 


3-4 


Ohne 

Ameisensaure 
behandlung 
hergesteilte 
Referenz 5 


8-9 


8 


7 


6 


5 


4 


3-4 


3-4 


3 


Nach Beispiel 
6 hergesteilte 
Farbung 


8 


8 


7-8 


6-7 


5 


4-5 


4 


4 


3-4 


Ohne 

Ameisensaure 
-behandlung 
hergesteilte 
Referenz 6 


8 


7-8 


7 


6 


4-5 


3-4 


3 


3 


2-3 
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6b) Beschreibung der OberflSchenveranderung nach Tabelle 2.1.2 der DIN 
53867 

Die angegebenen Werte sind jeweils Mittelwerte aus 3 Messungen. 



Prijfzeit 


1min 


2min 


5min 


lOmi 
n 


20mi 
n 


30mi 
n 


40mi 
n 


50mi 
n 


60ml 
n 


Nach Beispiel 
5 hergestellte 
Farbung 


1-2 


2 


2 


2-3 


2-3 


2-3 


2-3 


3 


3-4 


Ohne 

Ameisensaure 
-behandlung 
hergestellte 
Referenz 5 


2 


2-3 


2-3 


3 


3-4 


3-4 


3-4 


4 


4 


Nach Beispiel 
6 hergestellte 
Farbung 


1-2 


2 


2 


2 


2 


2-3 


2-3 


2-3 


3 


Ohne 

Ameisensaure 
-behandlung 
hergestellte 
Referenz 6 


1-2 


2 


3 


3 


3-4 


4 


4 


4 


4 
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PatentansprQche: 

1. Verfahren zum Farben und/oder Bedrucken von textilem Material enthaltend 
5 Mikrofasern und/oder Mikrofilamente aus wenigstens einer 

Polyamidkomponente und gegebenenfalls wenigstens einer weiteren 
Polymerkomponente, dadurch gekennzeichnet, dali das textile Material mit 
Ameisensaure behandelt und mit wenigstens einem Farbstoff ausgewShlt 
aus der Gruppe umfassend Saurefarbstoffe, Metallkomplexfarbstoffe, 
10 Reaktivfarbstoffe, Direktfarbstoffe und kationische Farbstoffe gefSrbt 
und/oder bedruckt wird. 

2. Verfahren gemaft Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mikrofasern und/oder Mikrofilamente als weitere Polymerkomponente 

15 wenigstens eine naturliche Polymerkomponente, vorzugsweise Cellulose 
und/oder Wolle und/oder Seide, aufweisen. 

3. Verfahren gemalJ Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Mikrofasern und/oder Mikrofilamente als weitere Polymerkomponente 

20 wenigstens eine halbsynthetische Polymerkomponente aufweisen, die 
vorzugsweise ausgewShlt ist aus der Gruppe bestehend aus Viskose, 
Celluloseacetat, Kupferseide und Lyocell. 

4. Verfahren gemali einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
25 dali die Mikrofasern und/oder Mikrofilamente als weitere 

Polymerkomponente wenigstens eine synthetische Polymerkomponente 
aulweisen, die vorzugsweise ausgewahit Ist aus der Gruppe bestehend aus 
Polyester, Polyurethan, Polyacrylnitril, Polypropylen und Polyvinylalkohol. 
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5. Verfahren gemSB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da(i die 
Mikrofasern und/oder Mikrofilamente aus wenigstens einer 
Polyamidkomponente und wenigstens einer Polyesterkomponente und 
gegebenenfalls wenigstens einer Polyurethankomponente bestehen. 

6. Verfahren gemaB Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da(J die 
Mikrofasern und/oder Mikrofilamente aus 15 bis 99 Gew.-% wenigstens 
einer Polyamidkomponente und 85 bis 1 Gew.-% wenigstens einer 
Polyesterkomponente und/oder wenigstens einer Polyurethankomponente, 
vorzugsweise aus 30 bis 90 Gew.-% wenigstens einer Polyamidkomponente 
und 70 bis 10 Gew.-% wenigstens einer Polyesterkomponente und/oder 
wenigstens einer Polyurethankomponente bestehen. 

7. Verfahren gemad einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Polyesterkomponente ausgewahit ist aus der Gruppe umfassend 
Polyethylenterephthalat, Polypropylenterephthalat, Polybutylenterephthalat, 
PolymilchsSure, deren Mischungen und Copolyester. 

8. Verfahren gemaU einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Polyamidkomponente ausgewahit ist aus der Gruppe bestehend 
aus Polyamid 6, Polyamid 66 und Polyamid 1 1 . 

9. Verfahren gemaR einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daR die Polyamidkomponente wenigstens eine Gruppe aufweist, die mit 
anionischen Farbstoffen farbbar ist. 
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10. Verfahren gemaS Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daU als mit 
anionischen Farbstoffen farbbare Gruppe wenigstens eine Aminogruppe 
vorliegt, die gegebenenfalls wenigstens einfach mit einem organischen 

5 Rest, vorzugsweise einem alipliatisclien Rest und/oder einem 
gegebenenfalls substituierten Aryl- oder Heteroaryl-Rest substituiert ist. 

11. Verfahren gemali einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dad die Polyamidkomponente wenigstens eine Gruppe aufweist, die mit 

10 katlonischen Farbstoffen fSrbbar ist. 

12. Verfahren gemali Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Polyamidkomponente wenigstens eine Hydroxyl-, Carboxyl- oder Sulfonat- 
Gruppe aufweist 

15 IS.Verfahren gemafJ einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
daR der Titer der Mikrofasern und/oder Mikrofilamente 0,02 bis 0,95 dtex, 
vorzugsweise 0,05 bis 0,8 dtex, besonders bevorzugt 0,1 bis 0,5 dtex 
betragt. 

20 14.Verfahren gemSB einem der AnsprDche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Fiachengewicht des textiles Materials 15 bis 400 g/m^, 
vorzugsweise 40 bis 300 g/m^, besonders bevorzugt 50 bis 200 g/m^ 
betragt.. 

25 15,Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
dali das textile Material in Form eines Gewebes, Gewirkes, Gestricks, 
Vlieses oder eines Vliesstoffes, vorzugsweise in Form eines Vliesstoffes 
eingesetzt wird. 
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16.Verfahren gemaii Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dafi der Vliesstoff 
zumindest teilweise aus gesplitteteten Polyester/Polyamid-Mikrofasern 
und/oder Polyester/Polyamid-Mikrofilamenten besteht 

5 17.Verfahren gemafi Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dali der 
Vliesstoff ein Stapelfaservliesstoff ist. 

IS.Verfahren gemaR Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daR der 
Vliesstoff ein Spinnvliesstoff ist. 

10 

IQ.Verfahren gemali einem der AnsprQche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, 
daU die Behandlung mit Ameisensaure in wSftriger Flotte erfolgt. 

20. Verfahren gemaR Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daR der pH-Wert 
15 der der waRrigen Flotte mit Ameisensaure auf 1 bis 3, vorzugsweise 1 ,5 bis 

2,5 eingestellt wird. 

21. Verfahren gennaR einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, 
daR das textile Material vor dem Farben und/oder Bedrucken mit 

20 Ameisensaure behandelt wird. 

22. Verfahren gemaR einem der Anspruche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, 
daR das textile Material mit Ameisensaure diskontinuierlich, vorzugsweise 
gemaR dem Ausziehverfahren, vorzugsweise auf einer 

25 Dusenfarbemaschine, einer Haspelkufe oder einem Jigger behandelt wird. 
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23. Verfahren gemali Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB die Dauer der 
Behandlung mit AmeisensSure gemafl dem Ausziehverfahren 5 bis 600 
l\/iinuten, vorzugsweise 10 l\/Iinuten bis 2 Stunden, besonders bevorzugt 15 

5 bis 100 IVIinuten betragt. 

24. Verfahren gemaU Ansprucli 22 oder 23, dadurch gel^ennzeiclinet, da(i die 
Temperatur bei der Behandlung mit Ameisensaure gemafi dem 
Ausziehverfahren 5 bis 140 °C, vorzugsweise 10 bis 130 "C, besonders 

10 bevorzugt 20 bis 1 00 "C betragt. 

25. Verfahren gemaU einem der AnsprQche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, 
dalX die Behandlung des textilen Materials mit Ameisensaure gemalJ einem 
kontlnuierlichen Verfahren, vorzugsweise gemali dem Kiotz-, Tauch-, 

15 Pflatsch-(Beschichtungs-), Schaum- oder SprQhverfahren, besonders 
bevorzugt gemaii dem Klotz-Thermofixier oder Klotz-Dampfverfahren, 
gegebenenfalls mit nachfolgender Zwischentrocknung und/oder 
gegebenenfalls nachfolgender Hitzebehandlung, gegebenenfalls in 
Gegenwart von Wasserdampf, erfolgt. 

20 

26. Verfahren gemSB Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dad die Dauer der 
Behandlung mit Ameisensaure im Klotzverfahren nicht mehr als 10 
Sekunden betragt. 

25 27. Verfahren gemaB einem der AnsprQche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, 
dali das textile Material wShrend des Bedruckens mit Ameisensaure 
behandelt wird und gegebenenfalls eine anschlleBende Zwischentrocknung 
und/oder eine Hitzebehandlung, gegebenenfalls in Gegenwart von 
Wasserdampf erfolgt. 
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28. Verfahren gemad Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, da(X das textile 
Material gemaR einem Direktdruckverfahren, vorzugsweise gemali einem 
Fllmdruckverfahren, besonders bevorzugt gemafl dem Rotationsfilm- oder 

5 Flachfilmdruckverfahren, oder gemaft dem Ink-Jet-Verfahren bedruckt wird. 

29. Verfahren gemad Anspruch 25 bis 28, dadurch gekennzeichnet, daft im 
Anschluli eine Zwischentrocknung mit einer Dauer von 1 bis 10 Minuten 
durchgefQhrt wird. 

10 

SO.Verfahren gemaR Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Temperatur bei der Zwischentrocknung 40 bis 150 ^'C betrSgt. 

31. Verfahren gennaU einem der Anspruche 25 bis 30, dadurch gekennzeichnet, 
15 da(i im AnschluS eine Hitzebehandlung mit einer Dauer von 1 Sekunde bis 

60 Minuten durchgefuhrt wird. 

32. Verfahren gem§B Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Temperatur bei der Hitzebehandlung 100 bis 240 °C betragt. 

20 

33. Verfahren gemaB einem der AnsprOche 1 bis 32, dadurch gekennzeichnet, 
daft das textile Material nach der Behandlung mit Ameisensaure 
vorzugsweise mit Wasser gespult und gegebenenfalls neutralisiert und/oder 
gegebenenfalls getrocknet wird. 



wo 03/012194 



32 



PCT/EP02/07720 



34. Verfahren gemau einem der AnsprQche 1 bis 33, dadurch gekennzeichnet, 
dali das F^rben und/oder Bedrucken mit wenigstens einem Farbstoff aus 
der Gruppe umfassend Reaktivfarbstoffe, SSurefarbstoffe und 

5 Metallkomplexfarbstoffe, vorzugsweise mit wenigstens einem 
Reaktivfarbstoff erfolgt. 

35. Verwendung eines nach einem Verfahren gemalJ den Anspruchen 1 bis 34 
gefarbten und/oder bedruckten textilen Materials zur Herstellung von 

10 Bekleidung. 

36. VenA^endung eines nacli einem Verfaliren gemaii den Anspruchen 1 bis 34 
gefarbten und/oder bedruckten textilen Materials als Heimtextilien. 

15 37.Verwendung eines nach einem Verfahren gemafl den Anspruchen 1 bis 34 
gefarbten und/oder bedruckten textilen Materials als Bezugsstoffen. 

38. Verwendung eines nach einem Verfahren gemSR den AnsprQchen 1 bis 34 
gefarbten und/oder bedruckten textilen Materials als Futterstoffe, 

20 vorzugsweise als Futterstoffe fQr GepSckstOcke. 

39. Verwendung eines nach einem Verfahren gemaB den Anspruchen 1 bis 34 
gefarbten und/oder bedruckten textilen Materials als Ausstattung fur 
Transportmittein, vorzugsweise als Innenausstattung in Transportmitteln. 

25 

40. Verwendung eines nach einem Verfahren gemaii den Anspruchen 1 bis 34 
gefarbten und/oder bedruckten textilen Materials als textiles Material Im 
Berelch der Medizin und/oder Hygiene. 
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